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© Raschenkasten und Verfahren zum Stapeln derselben. 

© Stapelfahiger Raschentransportkasten aus Kunststoff 
mit einem je rwel Langs- und Schmalseiten aufweisenden 
grtterfdrmigen Boden, bei dam hochstahende schmale Stage 
Boxen zur Aufnahme einzelner Raschen bilden, und mlt 
einem Oberrand, der mit einem umlaufenden, nach innen 
weisenden profilierten Ransch ausgebildet 1st, und mlt 
durchbrochenen Seitenwanden, daren obere Holme an den 
Ransch anschlie&end als Tragegrlffe dioenen, bei dem der 
Boden (1) mit einzeln angeordneten, n8ch unten zu von der 
ebenflSchigen Unterseite <2) des Bodens (1) abstehenden 
FuBelementen (3, 4) ausgebildet ist, die gegenOber den 
Langsund Schmalseiten (5, 5'; 6. 6') des Kastenprofils 
zurGckliegend angeordnet sind und einen Mindestabstand 

<i"A m ) untereinander aufweisen, welcher zumindest au- 
sreicht, urn die Breite ("B^) zweier Flansche (7, 7') zweier 
unmlttelbarnebeneinander stehender RaschentransportkSs- 
Jjj ten (8. 8') zu QberbrOcken. 
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Flaschenkasten 

und Verfahren zum Stapeln derselben 



Die Erfindung betrifft einen stapelfahigen Flaschentrans- 
portkasten aus Kunststoff mit einem je zwei Langs- und 
Schmalseiten aufweisenden gitterf ormigen Boden , bei dem 
hochstehende schmale Stege Boxen zur Aufnahme einzelner 
Flaschen bilden f und mit einem Oberrand f der mit einem 
umlauf enden f nach innen weisenden profilierten Flansch 
ausgebildet ist , und mit durchbrochenen Seitenwanden , 
deren obere Holme an den Flansch anschlieBend als Trage- 
grif fe dienen • 

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Sta- 
peln der nach der Erfindung ausgebildeten Flaschentrans- 
portkasten • 



Flaschentransportkasten aua Kunststoff haben sich bewahrt 
und die fruher ublichen Holzkasten vollstandig vom Ge- 
brauch verdrangt . Bie weisen den Vorteil auf , daB sie 
robust , witterungsbestandig und von relativ leichtem Ge- 
wicht sind , daB sie sich gut reinigen lassen und bequem 
zu handhaben sind • 

Auch lassen sich solche Kunststpffkasten infolge f ormge- 
treuer Herstellung so ausgestalten , daB sie , einen auf 
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den anderen auf setzbar, stapelf ahig Bind ♦ 
In Getrankeshops sowie auf Transportfahrzeugen eetzen sich 
auf Paletten aufgesetzte Stapel von Flaschenkasten mehr 
und mehr als Transport einheit en durch . Nicht selten sind 
dabei acht bis zehn Schichten von Kasten iibereinander ge- 
stapelt • Weil dabei die einzelnen Stapelsaulen ein hohes 
Gewicht f einen relativ hochliegenden Schwerpunkt und im 
Verhaltnis dazu eine sehr kleine Standflache besitzen , 
geniigt insbesondere beim Transport schon eine relativ ge- 
ringe ruckartige Bewegung , um derartige aus einzelnen 
Kasten hochgeturmte Stapelsaulen umzustiirzen • Hierbei ge- 
ben nicht nur die darin enthaltenen Plaschen zu Bruch t 
sondern es besteht auch die Gefahr von Unfallen mit schwe- 
ren Verletzungsfolgen • 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , Flaschentrans- 
portkasten der eingangs genannten Art hinsichtlich ihrer 
Stapelfahigkeit grundlegend besser auszubilden , um da- 
durch beispielsweise die Stabilitat eines hochaufgeschich- 
teten Palettenstapels wesentlich zu verbessern , damit die 
Transportfahigkeit infolge verminderter ELnsturzgefahr 
einzelner Stapel zu erleichtern und gefahrloser zu machen, 
sowie hierfiir ein geeignetes Verfahren zum Stapeln anzuge- 
ben ♦ 
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In Abkehr beim Stand der Technik iiblicher Ausgestaltun- 
gen von Flaschentransportkasten zumZwecke der Stapelf a- 
higkeit durch beispieleweise ineinander eingreifbar aus- 
gebildete Randbereiche des Bodens und der KaBtenobersei- 
te wird in iiberraschender Weise eine vollig neue und ver- 
be88erte Art der Stapelfahigkeit mit der Erfindung da- 
durch erreicht , daB bei Flaschenkasten der eingangs ge- 
nannten Art der Boden mit einzeln angeordneten t nach un- 
ten zu von der ebenflachigen Unterseite des Bodene abste- 
henden PuBelementen ausgebildet ist , die gegeniiber den 
Langs- und Schmalseiten des Kastenprofila zuriickliegend 
angeordnet sind und einen Mindestabstand untereinander 
aufweisen , welcher zumindest ausreicht , um die Breite 
zweier Flanschen zweier unmittelbar nebeneinander stehen- 
der Plaschentran8portkasten zu iiberbriicken . 



Die erfindungsgemaBe AuBgestaltung von Flaschentransport- 
kSsten macht ea erBtmals mbglich $ infolge der mit Ab- 
stand einzel angeordneten FuBelemente , die in der Lage 
sind , die Breite zweier Flanschen nebeneinander stehen- 
der Flaschentransportkasten zu Uberbrilcken t in Schichten 
iibereinander gestapelte KSsten durch versetzte GrundflS- 
chen miteinander verzahnt bei der Stapelung zum gegensei- 
tigen Eingriff zu bringen . Dadurch wird die Stabilitat 
eines Gesamtsb apels in bisher nicht fiir mbglich gehalte- 
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ner Weise verbessert , weil nunmehr nicht mehr einzel- 
ne Stapelsaulen beispielsweise auf einer Palette stehend 
angeordnet sind , sondern weil das gesamte Stapelkollek- 
tiv zu einem Block untereinander verbunden ist . 
Hierbei kann jeweils ein Oberkasten gegeniiber einem Un- 
terkasten quer oder langs versetzt Oder nit quergerichte- 
ter Langaachse iibereinander geschichtet sein . 



Eine Ausgestaltung sieht vor , daB der Boden jeweils im 
Bereich einer Ecke und dazwischen im Bereich jeder der 
Langsseiten insgesamt zumindest sechs PuBelemente aufweist 
die so auf der Flache der Unterseite des Bodens angeord- 
net bzw. verteilt sind , daB sich mit diesen zwei Gruppen 
von jeweils vier annahernd gleichweit voneinander beab- 
standeten einzelnen Elementen ergeben . 
Mit Vorteil befindet sich dabei jedes PuBeleraent einer 
Vierergruppe mit seinen SuBeren Konturen innerhalb der 
Grenzen eines gedachten quadratischen Feldes , dessen Sei- 
tenlange kleiner als der Abstand zwischen den parallelen 
Flanschen an den Langsseiten eines Oberrandes ist . 
Und schlieBlich ist in erf indungswesentlicher Ausgestal- 
tung im Zusammenhang mit den vorgenannten Ausbildungs- 
merkmalen vorgesehen , daB das Verhaltnis der Seitenlan- 
gen von Langs- und Schmalseite 1,5 * 1 bzw - 300 : 200 mm 
betragt . 
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Infolge der genannten Ausbildungsmerkmale der FuBelemen- 
te , ihrer Stellung zueinander t sowie in Verbindung mit 
dern Verhaltnis der Seitenlangen wird mit Vorteil erreicht t 
dafi zwischenraumlose Stapelkollektivs von sich gegensei- 
tig verzahnenden Einzelkasten aufgeschichtet werden kon- 
nen # 

Somit ergibt sich ein in sich zusammenhangender Trans- 
portblock auf einer Palette , den ruckartige Stbfie Oder 
Erschiitterungen bzw # Schraglagen nicht mehr zum Einsturz 
bringen konnen , und der inf olgedessen eine erheblich 
verbesserte Transport! ahigkeit aufweist . 

Weitere zweckraaBige Ausgestaltungen der Flaschentransport- 
kasten sind entsprechend den Merkraalen der Anspriiche 5 bis 
11 vorgesehen . 

Ein erfindungsgemafles Verfahren zum Stapeln nach der Er- 
findung ausgebildeter Flaschentransportkasten in wenigs- 
tens zwei Schichten iibereinander sieht vor , dafi jeweils 
eine untere Schicht der Kasten und eine obere Schicht Kas- 
ten mit im rechten Winkel zueinander ausgerichteten Langs- 
achsen der Kasten einer Schicht aufeinander gestapelt wer- 
den . 
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Eine Ausgestaltung des Verfahrena sieht vor , daB ein 
Kasten einer oberen Schicht in Verhaltnis zu Kasten der 
darunterliegenden Schicht so gestapelt wird , daB er mit 
seinen FuBelementen in die Oberrander von wenigstens zwei 
Unterkasten eingreift • 



Mit der erfindungsgemaBen Ausbildung der Kasten ist es 
grundsatzlich moglich , einen Oberkasten in vier Unter- 
kasten gleichzeitig eingreifen zu lessen . 



Weiter sieht eine Ausgestaltung des Verfahrens vor , daB 
ein Oberkasten gegeniiber einem Unterkasten in der Quer- 
richtung und/oder in der Langsrichtung versetzt gestapelt 
wird . 



Die Erfindung wird in Zeichnungen in einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform gezeigt , wobei aus den Zeichnungen wei- 
tere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung entnehmbar 
sind . 
Es zeigen : 
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Figurl 

Pigur 1a einen Plaschentransportkasten , in der rech- 
ten Halfte der Darstellung in Ansicht des Bo- 
dens von unten , in der linken Halfte der Dar- 
stellung t im unteren Viertel , eine Drauf- 
sicht auf den Oberrand t im oberen Viertel 
einen Schnitt entlang einer horizontalen Ebene* 
etwa in halber Hohe des Xastens ; 



Figur 2 eine Seitenansicht eines Flaschentransport- 

kastens gemaii Fig.1 % in der rechten Halfte 
der Darstellung in Ansicht der Auflenseite , in 
der linken Halfte der Darstellung im Schnitt , 
entlang einer Schnittebene II-II in Fig.1 ; 



Figur 3 eine Ansicht der Langsseite , oben links mit 

weggebrochenem Wandteil und dadurch sichtbar 
gemachtem oberem Holm mit Flansch ; 



Figur 4 eine rein schematische Darstellung des Inein- 

andergriff s von nach dera erf indungsgemaSen Ver- 
fahren gestapelten Plaschentransportkasten . 

Figur 5 eine perspektivische Darstellunq eines Kasten- 

stapels, bei welchem die Kiisten dor oberen Ebene 
gegenUber den dor unteren toils vordroht, toils 
versetzt angeordnet sind und der Stapel eine 
feste Einheit bildet. 
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Der Flaschenkasten besitzt gemaB Darstellung in Fig.1 » 
erkennbar aus der Draufsicht auf den Boden 1 gemaB Dar- 
stellung in der rechten Halfte der Figur ; einzeln angeord- 
nete , nach unter zu von der ebenf lachigen Unterseite 2 
des Bod ens 1 abstehende FuBelemente 3,3i3"sowie 4,4 'und 
4". Diese sind gegenuber den Langs- und Schmalseiten 5,5' 
sowie 6,6' des Kastenprofils zuriickliegend angeordnet . 
" Sie weisen in erf indungswesentlicher Ausgestaltung unter- 
einander einen Mindestabstand A auf,welcher zumindest aus- 
reicht , um die Breite B 2 zweier unmittelbar nebeneinan- 
der stehender Flaschentransportkasten 8,8' zu uberbriicken . 
Wie aus den Figuren 1 und 1a erkennbar , weist der Boden 1 
jeweils im Bereich einer Ecke 9 und dazwischen im Bereich 
jeder der Langsseiten 5,5' insgesamt zumindest sechs FuB- 
elemente 3,3', 3" ; 4,4', 4" auf . Diese sind so auf der 
Flache der Unterseite 2 des Bodens 1 angeordnet bzw. ver- 
teilt , daB sich mit diesen zwei Gruppen 10 bzw. 10' von 
jeweils vier annahernd gleichweit voneinander beabstande- 
ten einzelnen Elementen 3,3\3 , \ 4 U in Gruppe 10 bzw. 4,*' 
4", 5" in Gruppe 10' ergeben , wie dies in Fig. 1a deutlich 
erkennbar ist . Darin ist die Gruppe 10 als quadratisches 
Feld mit einer unterbrochenen dicken Linie umrissen , wah- 
rend die Gruppe 10 1 mit einer dicken , strichpunktierten 
Linie umrissen ist . 

Daraus ist erkennbar , daB jedes FuBelement einer Vierer- 
Kruppe 10 bzw. 10' mit den Elementen 3,3', 3" ,4" bzw. 4, 
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4'4 M ,3" mit seinen auBeren Konturen innerhalb der Gren- 
zen eines gedachten quadratischen Feldes 11 bzw. 11 1 an- 
geordnet ist , dessen Seitenlange kleiner als der Abstand 
zwischen den parallelen Flanschen 7,7' an den Langsseiten 
5,5' eines Oberrandes 12 ist • 

Dabei ist fiir eine zwischenraumlose ideale Stapelmoglich- 
keit der Kasten mit jeweiliger Uberlappung eines Oberkas- 
tens uber wenigstens zwei Unterkasten ein Verhaltnis der 
Seitenlangen von 1,5 : 1,bzw. bei einer Ausfiihrungsf orm 
von Flaschenkasten zur Aufnahme von sechs Einliter-Ge- 
trankeflaschen eine Abmessung von Langs- und Schmalseite 
ixn Verhaltnis von JOO : 200 mm zweckmaBig vorgesehen . 

Die ZweckmaBigkeit dieser geometrischan Verhaltnisse fur 
die Stapelfahigkeit von Flaschentransportkasten in ver- 
setzter Anordnung der Schichten geht aus einer beispiel- 
haften Darstellung in Fig. 4 hervor , worin das Mali der 
Langsseite mit x c 1,5 und das Mali der Schmalseite mit 
y =* 1 bezeichnet ist • 

Wie aus der Darstellung der Figuren 1 und 1a weiter er- 
kennbar , ist jedes FuBelement von einer Anordnung flacher 
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Stege 13 bzw. 13' gebildet . Bei den im Bereich einer 
Kastenecke 9 angeordneten FuBelementen 3,3 , ,^i 4 ' ist die 
Anordnung der Stege 13 so getroffen , daB diese U-formig 
mit einem gegentiber der Ecke 9 die Schenkelenden 14, 1V 
verbindenden Kreissegment 15 und dazwischenliegend in 
Kreuzform ausgebildet sind . 

Dagegen sind die zwischen den eckstandigen FuBelementen 
3 i 3» < 4 t 4» im Bereich der Langsseiten 5,5' vorgesehenen 
FuBelemente 3", 4" mit einer Anordnung der Stege 13' in 
Form eines Rhomboid ausgebildet , dessen Spitzen 16,16" 
annahernd senkrecht gegen die Langs- und Schmalseiten 5, 
5' ; 6,6' des Kastens 8 gerichtet sind . 
Weiter ist ein FuBelement 3",*" im Inneren des hhomboid 
mit iiber Kreuz von Spitze 16 zu Spitze 16' verlaufenden 
inneren Stegen 13" versteift . 



In weiterer Ausgestaltung weist der Flaschentransport- 
kasten 8 an jeder der beiden Langsseiten 5,5' jeweils 
zwei tragende , den Boden 1 und den Oberrand 12 verbinden- 
de Saulen 17,17' auf . Diese sind von den Ecken sowie un- 
tereinander in annahernd gleichen Abstanden angeordnet . 
Sie sind zumindest in ihren unteren Bereichen , mit den 
hochstehenden Stegen 18,18' und mit dem Boden 1 sowie mit 
dem Oberrand I2,einstuckig verbunden . 
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85 einer daruberliegenden Schicht rait im rechten V/inkel 
zueinander ausgerichteten Langsachsen jeweils einer Schicht 
aufeinander gestapelt sind • 

Hieraus ergibt sich , daB beispielsweise ein Kasten 84 
durch die erf indungsgeraaBe Art , iiberlappend zu stapeln , 
mit den beiden Kasten 80 und 81 verzahnt im Eingriff steht, 
wahrend der Kasten 85 mit vier Kasten 80,81,82 und 83 
gleichzeitig verzahnt im Eingriff steht . Auf diese Weise 
ergibt sich ein Stapelverbund , der in der Wirkung an- 
nahernd einem monolithischen Stapelblock gleichkommt . Da- 
bei sind die Langsachsen der Kasten der einen Schicht , 
80,81,82,83 ,-aus der Betrachtungsebene gesehen- vertikal, 
und die Langsachsen der Kasten 84 und 8S horizontal , das 
heiBt gegeneinander urn 90° versetzt , ausgerichtet . 
AuBer in dieser Weise konnte ein Oberkasten gegeniiber ei- 
nem Unterkasten auch in der Querrichtung und/oder in der 
Langsrichtung versetzt gestapelt sein # 

Durch die Ausbildung von Flaschentransportkasten und das 

Verfahren zum Stapeln ergibt sich mit der Erfindung in 

einfacher Weise und mit einem Minimum an Materialeinsatz 

ein Einzelkasten von optimaler Stabilitat und die Moglich- 

keit einer Stapelanordnung mit verzahnt ineinandergereif en- 
Civ 

den , gegeneinander, Langs-Quer- und Achsrichtung versetzter 
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gegenseitiger Anordnung der Kasten , mit dem Vorteil 
einer bisher unerreichten Stabilitat insbesondere von 
Paiettenstapeln . 

Somit kann von einer idealen Losung der eingangs gest ell- 
ten Aufgabe gesprochen werden . 
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Flaschenkasten 
und Verfahren zum Stapeln derselben 



1. Stapelfahiger Flaschentransportkasten aus Kunststoff 
mit einem je zwei Langs- und Schmalseiten aufweisenden 
gitterformigen Boden f bei dem hochstehende schmale Ste- 
ge Boxen zur Aufnahme einzelner Flaschen bilden , und mit 
einera Oberrand , der mit einem uralaufenden , nach innen 
weisenden profilierten Flansch ausgebildet ist , und rait 
durchbrochenen Seitenwanden , deren obere Holme an den 
Flansch anschlieflend als Tragegriffe dienen , d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB der Boden (1) mit 
einzeln angeordneten , nach unten zu von der ebenf lachigen 
Unterseite (2) des Bodens (1) abstehenden FuBelementen (3,4) 
ausgebildet ist , die gegeniiber den Langs- und Schmalseiten 
(5t5 l ;6 1 6 f ) des Kastenprofils zuriickliegend angeordnet sind 
und einen Mindestabsfcand ("A") untereinander aufweisen , 
welcher zumindest ausreicht , um die Breite ("3 2 n ) zweier 
Flanschen (7,7*) zweier unmittelbar nebeneinander stehender 
Flaschentransportkasten (8,8*) zu iiberbriicken . 
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2. Flaschentransportkasten nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Bod en (1) jeweils im Bereich einer 
Ecke (9) und dazwischen in. Bereich jeder der Langsseiten 
(5,5') 1 insgesamt zumindest sechs FuBelemente (3,3* i3" ; 
4 f 4',4") aufweist , die so auf der.Flache der Unterseite 
(2) des Bod ens (1) angeordnet bzw. verteilt sind , daB 
sich rait diesen zwei Gruppen (10,10*) von jeweils vier an- 
nahernd gleichweit voneinander beabstandeten einzelnen Ele- 
menten (3, 5', 3",^") bzw. (4,4-, 4", 3") ergeben • (Fig.la) 

3. Flaschentransportkasten nach Anspruch 1 und 2 , dadurch 
gekennzeichnet , daB jedes FuBeleraent einer Vierergruppe 

(3,3 f ,3" ,4" ) bzw. (4,4', 4", 3") rait seinen auBeren Konturen 
innerhalb der Grenzen eines gedachten quadratischen Feldes 

(11,11*) angeordnet ist , dessen Seitenlange kleiner als 

.Flanschen ( 7 * 7' ) an den, 
der Abstand zwischen parallelenVLangsseiten 15,5') 

eines Oberrandes (12) ist . 

4. Flaschentransportkasten nach den Anspruchen 1 oder 2 
Oder 3 , dadurch gekennzeichnet , daB das Yerhaltnis aer 
Seitenlangen 1,5 : 1 bzw. 300 : 200 mm betragt . 
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5- Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4 , dadurch gekennzeichnet , daB Jedes 
PuBelement (3%3\3 W ; 4,4' ,4") von einer Anordnung flacher 
Stege(l3,13 f ) gebildet ist • 

6m Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 5 i dadurch gekennzeichnet , da3 eine An- 
ordnung der Stege (13) der FuBelemente (3,3* ^t* 1 ) i m Bereich 

der Kastenecken (9) U-formig mit einem gegeniiber der Ecke (9) 
tende r 

die Schenkel- A ( 14,14' ) verbindenden Kreissegment (15) und 
dazwischenliegend in Kreuzform vorgesehen ist . 

7# Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 6 , dadurch gekennzeichnet , dafl die zwischen 
den eckstandigen FuBelementen (3,3' t 4 ,4') im Bereich der 
Langsseiten (5,5') vorgesehenen FuBelemente (3", 4") eine 
Anordnung der Stege (13') in Form eines Rhomboid aufweisen, 
dessen Spitzen (16,16') annahernd senkrecht gegen die Langs- 
und Schmalseiten (5,5' ;6, 6') des Kastens (8) gerichtet sind. 

8. Flaschentransportkasten nach Anspruch 7 , dadurch ge - 
kennzeichnet , daB ein FuBelement (3" ,4") in Form eines 
Rhomboid mit tiber Kreuz von Spitze (16) zu Spitze (16') 
verlaufenden inneren Stegen (13") versteift ist . 
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9. Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8 , dadurch gekennzeichnet , daB an jeder 
der beiden Langsseiten (5,5') jewells zwei tragende , den 
Boden (1) und den Oberrand (12) verbindende Saulen (17,17') 
von den Ecken (9) sowie untereinander in annahernd gleichen 
Abstanden angeordnet sind , und daB diese zumindest in ihren 
unteren Bereichen rait den hochstehenden Stegen (18,18') und 
mit dera Boden (1) sowie dem Oberrand (12) einstuckig verbun- 
den sind . 



10. Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9 , dadurch gekennzeichnet , daB die Saulen 
(17,17") im Querschnitt im wesentlichen die Form eines rela- 
tiv dickwandigen , dreieckigen Rohres aufweisen , dessen 
Breiecksgrundseite (19) mit einer AuBenflache (20,20') biin- 
dig ist , und dessen nach innen weisende Dreiecksspitze (21) 
in einen hochstehenden Steg (18,18') auslauft . 



11. Flaschentransportkasten nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 10 , dadurch gekennzeichnet , daB die Ecken 
(9) mit vertikalen Tragern (22,22') mit im Querschnitt re- 
lativ dickvandigen kastenfbrmigen Hohlprofilen in Form ei- 
nesjrechten Winkels , dessen Schenkel durch eine konkav ge - 
kriimmte Flache (23) miteinander verbunden sind , ausgebildet 
sind • 
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12. Verfahren zum Stapeln nach der Erfindung ausgebildeter 
Flaschentransportkasten , insbesondere nach den Anspriichen 
1 bis 11 t in wenigstens zwei Schichten iibereinander , 
dadurch gekennzeichnet , daB 
jeweils eine untere Schicht der Kasten , und eine obere 
Schicht Kasten mit im rechten Winkel zueinander ausgerich- 
teten Langsachsen der Kasten einer Schicht aufeinander ge- 
stapelt werden . 

13. Verfahren nach Anspruch 12 , dadurch gekennzeichnet , 
daB ein Kasten einer oberen Schicht im Verhaltnis zu Kasten 
der darunterliegenden Schicht so gestapelt wird , dafl er 
mit seinen PuBelementen in die Oberrander von wenigstens 
zwei Unterkasten eingreift . 

14. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch , dadurch 
gekennzeichnet t daB ein Oberkasten gegeniiber einem Un- 
terkasten in der Querrichtung und/ Oder in der Langsrich- 
tung versetzt gestapelt wird . 
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Berichtigung von eingereichten Unterlagen 



Hiermit wird beantragt, gemSA Regel 88 (EPti) die in der 
Anlage beigefUgte Seite 11 den urspriinglich eingereich- 
ten Unterlagen beizufiigen. 

Die Seite 11 war in den urspriinglich eingereichten 
Unterlagen versehentlich nicht enthalten. 



Patentanwalt 

Anlage: 

S. 11 der Anineldungsunterlagen 
EmpfangsbestStigung 



- 11 - 



0197162 



Diese tragenden Saulen 17,17' ergeben ein Maximum an Sta- 
bilitat und statischer Belastbarkeit bei einem Minimum an 
Konstruktionsgewicht • Sie tragen in erheblichem MaBe zur 
Verbesserung der Stapelfahigkeit der erf indungsgemaBen 
Kasten bei • 

Besonders giinstig wirkt es sich hierbei aus , daB die 
Saulen 17,17' im Querschnitt im wesentlichen die Form ei- 
nes relativ dickwandigen , dreieckigen Rohres aufweisen , 
dessen Dreiecksgrundseite 19 mit einer AuBenflache 20,20* 
btindig ist , und dessen nach innen weisende Dreiecksspit- 
ze 21 in einen hochstehenden Steg 18,18' auslauft . 

Eine weitere sehr vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich 
mit der Erf indung auch dadurch , daB die Ecken 9 mit ver- 
tikalen Tragern 22,22' mit im Querschnitt relativ dick- 
wandigen kastenf ormigen Hohlprofilen in Form eines recti- 
ten Winkels , dessen Bchenkel durch eine konkav gekrummte 
Fiache 23 miteinander verbunden sind , ausgebildet sind • 

Wie aus dem Stapelschema der Figur 4 erkennbar , besteht 
die Besonderheit des erf indungsgemaBen Stapelverfahrens 
darin , daB Flaschenkasten , die in wenigstens zwei Schich- 
ten ilbereinander gestapelt sind f nSmlich die Kasten 80 , 
81,82 und 83 einer unteren Schicht und die Kasten 84 und 
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30-32; 



GB-A-1 323 946 (G.P.G.) 



Dor voriiegonde Racharchenbericht wurde fOr alio PatontanaprOche erstellt. 
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alteres Patentdokument, das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 
in der Anmeldung angefuhrtes Dokument ' 
aus andern Grunden angefuhrtes Dokument 
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